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测量器具的 ５ Ｓ
产业的发展、质量・精度・操作效率的提高 Ｖｅｒ4.1

照片为产业技术纪念馆的展示品(车体模型、测量螺纹用三针量规) 以及在
福特的鲁日工厂、测量对于提高操作效率·精度·质量、进而对产业的发展

作出贡献的一例。

产业技术纪念馆 2005年 2月

福特 鲁日工厂 2005年 9月

由前福特汽车公司主任技师平田政夫先生捐赠
的「测量螺纹用线径规」。此量规是平田先生
在测量竞赛获奖时、从精密块规的发明人 C. E.
约翰逊先生获赠的奖品。
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序言

测量器具对于制造业不可或缺

测量器具的 ５Ｓ 效果显著

所谓测量器具的 ５Ｓ
Seiri (整理)
排除不需品、故障品

Seiton (整顿)
易取易放的配置

Seiketsu (清洁)
不弄脏

Seisou (清扫)
认真实施清扫

Shitsuke (管教)
爱惜使用的习惯

考虑到防地震措施的测量器具保管方法

保护网可
在地震时
防止测量
器具掉出
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测量器具的 ５Ｓ 的要点

维持精度

易於操作

视觉美观
制造 ＆ ＩＳＯ９０００ ／ ＴＳ１６９４９

的出发点

维持精度

易於操作

视觉美观
制造 ＆ ＩＳＯ９０００ ／ ＴＳ１６９４９

的出发点
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1. 测量器具的 ５Ｓ 的改善

1.1 组织性 ５Ｓ 的

必要性

1.2 放置的窍门

1.3 深思熟虑

荣获戴明(Deming)奖的

得奖工厂测量器具放置处

将 5S 贯彻、维持至

此照片所示的程度、
将需要大家共同进行
组织性 5S 的技术能力。
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1.1 组织性 ５Ｓ 的必要性

1.客人来访时、在白色
的布上整齐排列摆放
测量器具

2.客人离去后、5S 马
上就混乱

3.如此、无论反复多少
次也未见改善、显然
是放置方法技术不足

１．测量器具的 ５Ｓ 的特色

持续几年徒劳反复的例子持续几年徒劳反复的例子
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放
置
的
窍
门

方法

人材料

技能的
训练

通过产品目录查找新材料

老技师
的技能

因地制宜

1.2 放置的窍门

１．测量器具的５Ｓ的特色

从网上
购货

知识

尚需改善的放置方法尚需改善的放置方法
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1.3 深思熟虑

获得 ＩＳＯ９００１认证成为改善的契机

深思熟虑的例子未经考虑的例子

１．测量器具的 ５Ｓ 的特色

1. 行动轻率
2. 未能意识到浪费
3. 谁也不指导
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测量器具放置方法的介绍 （ 取材于 1995年 第４届爱知计量计测展 ）

2. 测量器具的放置方法
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2.测量器具的放置方法

2.1 单独式

单独放置千分尺的情况单独放置千分尺的情况 单独放置於加工生产线中的情况单独放置於加工生产线中的情况

单独放置千分尺 加工生产线中的单独放置 备注

特征 稳定地测量 测量时间短暂

注意事项 千分尺不能夹持过强 注意脏污

测量高度的量规

高度标准量规
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2.2 少数式

特征
握住测量器具后、可不需

换手直接进行测量。

2. 测量器具的放置方法

在工序中、放置 1 ～ 5 个测量器具的例子
（ 熟练工匠的作品、照片是喷漆前的实物 ）

注意事项
勿忘清扫测量台
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2.3 多数式

特征
按照测量器具的

种类合理放置以

便于拿取

2. 测量器具的放置方法

在工序的最终阶段进行测量的实例

注意事项
务必放在所规定
的位置
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2.4 二段式

特征
将四根脚的位置错开、以利在进行

测量器具校正等需要使用多数测量

器具的情况下易于取放。

2. 测量器具的放置方法

测量器具分二段放置实例

注意事项
注意测量器具的放置方向、

使之便于取放。
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在检查车间大量保管测量器具的
实例

2.5 多段式

2. 测量器具的放置方法

特征

如此制作保管架确实

需要费用、但是综合

考量还是物有所值。

注意事项

在架子和测量器具的盒子

上均要贴上识别编号



15

2.6 重叠式

特征
稳定且便于取放

2. 测量器具的放置方法

以木材制作
隔板的实例

未完成部分 注意事项
在架子上和测量器具上均要贴上识别编号
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实
验
室
保
管
的
实
例

2.7 电子仪器类

特征
将导线绕成圈更易于稳定

2. 测量器具的放置方法

注意事项
请勿将导线弯成直角
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2. 测量器具的放置方法

2.8 多种测量器具

注意事项

需注意依照测量器具的种类、特性、使用频度、精度而确定

保管位置

特征

一目了然
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2.9 善用隔板工具盒

特征
既易于判别尺寸、又便于取放

明
确
标
示
名
称

分
隔
板

2.测量器具的放置方法

注意事项
分隔板需使用高强度的材料
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切
削
屑
、
切
削
油
等
飞
散
到

测
量
器
具
上
的
实
例

2.10 防尘式

2. 测量器具的放置方法

明确标示尺寸

特征

可保护测量器具

精度

注意事项
勿忘还需要在切削
屑发生根源采取防
范措施。

透明丙烯树脂的
存放盒
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拆
掉
磁
铁
部
分
、

直
接
安
装
在
平
台
上

2.11 磁铁平台的改善

特征

测量相同尺寸时效率高

2. 测量器具的放置方法

挟具

注意事项

如果夹具未确实紧固，
将会出现测量误差
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2.12 器具的放置方法

特征
放置位置易于找到

2. 测量器具的放置方法

容易掉落 !
如果掉落将会
发生故障

注意事项
测量器具容易发生故障
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2.13 栓规（单体）

特征

易于安排放置位置

2. 测量器具的放置方法

善用小件分隔盒 明确标示尺寸 去掉容器前端

注意事项

务必放到所规定的位置
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3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

3.1 虽只不过是测量器具的 5S

3.2 推进方法的阶段

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

○○工厂制造部一课
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喂喂，尺寸太小了呀!

然而 ５Ｓ 却极具意义

是不是测量器具
搞脏了呀

3.1 虽只不过是测量器具的 ５Ｓ

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

○○工厂制造部１课○○工厂制造部１课

抱歉抱歉！
今后注意
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由经营者发表方针·目标
干部会、早会、招贴等
充实 ５Ｓ
降低投诉、提高操作效率

编制计划书
费用 材料费、用具、人工费、研修费
成员 小组：８～１２人
时间 4～12个月
指导会 个别培训
实施单位 ○○工厂制造部第1课

3.2 推进方法的阶段 １

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法
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配合每条生产线、每台机械、每位员工、

各别制定标准检查程序
记录目前的 ５Ｓ 的状态

定点摄影

在相同地点摄下改善前后的情景

制作无用品清单

挑选无用品及废品

制作无用品及废品的统计表

撤出无用品
将废品废弃

将无用品放置於仓库保管
整理无用品

3.2 推进方法的阶段 ２

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法
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确认工序

测量的作用
测量器具易于放置、易于拿取
视觉美观

便于清扫

清扫用具需放在附近

垃圾需易于取出

消除影响测量器具精度的隐患

留下记录、确认记录

检查质量

测量器具的故障记录等

做得好 !

3.2 推进方法的阶段 ３

3. 测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

• 颜色和谐大方

• 放置方法稳定

• 不放置无用品
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进行清扫

决定每人的清洁作业次序

确定所清洁的测量器具的部位、时间、方法、并以

书面、照片明确表达。

备齐清洁用具

布头、布头箱、笤帚、小刷子、簸箕、垃圾箱

工序时由清扫发生变化

3.2 推进方法的阶段 ４

3.测量器具的 5S 的推进方法
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借出器具的管理方式

制作测量器具的名牌

例： 数码卡尺 200 mm

设置挂放器具名牌的位置

设置记载使用者姓名的挂钩板

使用者挂上器具名牌后借出

3.2 推进方法的阶段 ５

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

利用者の名前

已借出

名牌

挂名牌的板子

使用者的姓名
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５Ｓ 的改善巡视 （ 曾有持续 15 年的实例 ）

目的

持续不断充实 ５Ｓ

成员

部长以下 5 位左右、 包括事务局 （ 1 位 ）

方法

次数 ： 3 ～ 4 次/年
使用确认表 （ 例如： ３KA 等 ）

巡视后、在委员会或个人指导会上进行研讨

3.2 推进方法的阶段 ６

3.测量器具的 5S 的推进方法
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个别的生产线、机械、操作人士的测量器具的 ５Ｓ 所开发的能力

（ 对应 ＩＳＯ９００１ ）

3.2 推进方法的阶段 7

3.测量器具的 ５Ｓ 的推进方法

测量的能力 ５Ｓ的能力 综合能力

可使用下列测量器具进行
测量并留下质量检查表的
记录
・游标卡尺
・千分尺
・千分表
・塞规
・卡规
等等、在各自所负责的工
序中使用的测量器具

可实施下列事项

・清扫测量器具

・清扫保管位置

・确认测量器具的动作

・确认有无校正贴牌

・可借机指导测量器具的
使用方法

・可以判断质量是否良好

・可以向操作人士指示
相关业务

・可以联络到相关人士
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结束语
虽只不过是易为人轻的测量器具的 ５Ｓ

学习测量误差（SN比）后、认识到测量器具的脏污与误差的关

系密切。测量器具的 5S 是测量技术的重大要素。

曾经见过某工厂负责质量保证的技术部长从脏污了的测量器

具前面若无其事地走过去、深感专业不同、就感觉不到脏污的

害处。 似懂又非懂、这就是测量器具的 5S 的作用和实施方法

的特点。

在很多工厂内都会看见脏污、带有伤痕的测量器具、从而导

致质量和操作效率降低。每当此时、都会深感 5S 的必要性。

轻率的方法是难以执行测量器具的 5S。

上述介绍了工序、保管的情况、测量器具的种类等代表事例

及个别的推进方法。 为帮助各位配合公司的情况提高 5S 的技

术水平提供本资料、请各位参考为盼。
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